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(57) Abstract: 'llie invention relates to a method 
which improves the correspondence between 
the produced fancy yam and the predetermined 
configuration of said fancy yarn. According to 
the inventive method, the fancy yarn is guided 
through a sensor device in a spinning device after 
it is formed and the diameter of the fancy yarn 
is continuously measured by the sensor device. 
The fancy configuration of the produced yarn is 
determined on the basis of the measured values of 
the diameter and is compared with the predetermined 
fancy configuration. The comparison is carried 
out until sufficient correspondence between the 
predetermined fancy configuration and the fancy 
configuration of the optimized, produced yarn is 
achieved. 

(57) Zusammeniassung: Es ist Aufgabe der 
Eriindung, ein Verfahren vorzuschlagen, das die 
Ubereinstimmung des hergestellten Effektgames 
mit der vorgegebenen Ausbildung des Effektgames 
verbessert. Gemali dem ertlndungsgemaBen 

Verfahren wird das Effektgarn nach seiner Bildung in 
einer Spinnvorrichtung durch eine Sensoreinrichtung 
gefuhrt und mittels der Sensoreinrichtung der 
Durchmesser des Effektgames fortlaufend gemessen. 
Aus den Durchmessermesswerten wird die 
Effektausbildung des hergestellten Gams bestimmt 
und mit der vorgegebenen Effektausbildung 
verglichen. Der Abgleich wird solange durchgefuhrt, 
bis cine ausrcichcndc Ubereinstimmung zwischen 
der vorgegebenen Effektausbildung und der 
Effektausbildung des hergestellten optimicrtcn Gams 



crrcicht wird. 
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Beschreibung : 

Verfahren zum Herstellen eines Ef f ektgarnes 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines 
Eff ektgarnes . gemafi dem Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Als Effektgarn wird ein Garn bezeichnet, in dem Dickstellen 
mit vorgegebenen grofteren Durchmessern und mit vorgegebenen 
Langen, die so genannten Effekte, vorhanden sind. Die 
dazwischen liegenden Garnabschnitte mit geringerem 
Durchraesser f das heifit, die effektfreien Abschnitte, werden 
als Stege bezeichnet. Zu den ein Effektgarn bestimmenden 
Effektdaten gehoren insbesondere die Ef f ektlSngen, 
Ef fektdurchmesser, die Ef f ekthauf igkeit und die jeweils 
effektfreie FadenlSnge oder SteglSnge. 

Effektgarne gewinnen zunehmend an Bedeutung. Anwendungsgebiete 
sind beispielsweise Jeansstoffe, Stoffe fttr Freizeitkleidung 
und Heimtextilien. 

i 

Auch auf Rotorspinnmaschinen lassen sich Effektgarne 
herstellen. Dabei wird beispielsweise die Faserzufuhr zur 
Auflosewalze der Rotorspinneinrichtung verandert, indem die 
Drehzahl der Einzugswalzen variiert wird. Hierzu werden 
mechanische Getriebe angesteuert, die maschinenlange 
durchgehende Wellen antreiben. Mittels dieser Wellen werden 
die Einzugswalzen in Rotation versetzt. Durch die grofte Masse 
der bewegten Teile eines derartigen Antriebssystems und das 
Getriebespiel ist jedoch eine exakte und sprunghafte 
Veranderung der Garndicke zu Beginn und Ende eines Effektes 
nicht oder nur schwer erzielbar. Die Geschwindigkeit beim 
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Spinnen von Effektgarn muss gegebenenf alls gegentiber der 
Geschwindigkeit beim Spinnen von ef f ektf reiem Garn stark 
herabgesetzt werden. 

Die DE 4 4 04 503 Al beschreibt eine Rotorspinnmaschine, bei 
der jede Einzugswalze mit ihrer Antriebswelle direkt mit einem 
zugeordneten Schrittmotor verbunden ist. Jeder Schrittmotor 
ist uber eine Ansteuereinheit ansteuerbar. Mit einem 
Zufallsgenerator konnen zufallige Geschwindigkeitsanderungen 
des Faserbandeinzuges erzeugt werden. Ein Effektgarn mit 
vorgegebenen Ef fekten lasst sich mit dieser bekannten 
Rotorspinnmaschine nicht herstellen. Es sind jedoch bereits 
Programme zur Steuerung von Ring- oder Rotorspinnmaschinen, 
insbesondere von deren Lief erzylinder, entwickelt worden, mit 
denen Effekte zielgerichtet eingestellt werden konnen. 

Die in der DE 40 41 130 Al beschriebene Spinnmaschine dient 
zum Herstellen von Effektgarn unter Verwendung einer 
Programmsteuerung fur die Ef f ektbildung . Es werden Vorgaben 
wie Drehzahl der Antriebsmotoren, Geschwindigkeiten oder wie 
bestimmte Maschinenparameter bereitgestellt und gesteuert. Zum 
Beispiel wird fur einen spezifischen Flaramen- beziehungsweise 
Effekttyp des herzustellenden Effektgarnes der Drehzahlverlauf 
des Elektromotors als Sollwertkurve vorgegeben. Die IST- 
Drehzahl wird beispielsweise tiberwacht und in einer 
Steuerungsvorrichtung registriert. Durch die Einhaltung des 
vorgegebenen Drehzahlverlauf s soli die Ausbildung des 
vorgegebenen Designs des Effektgarnes gewahrleistet werden. 
Abweichungen von der gewunschten Ausbildung des Effektgarnes, 
wie sie trotz Einhaltens bestimmter erwahnter Vorgabewerte 
auftreten konnen, werden bei der Spinnmaschine der 
DE 40 41 130 Al nicht erkannt . Dies kann zu einer Minderung 
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der Qualitat des . Effektgarnes oder sogar zur Produktion von 
Ausschussgarn fuhren. 

Die Ausbildung des Effektgarnes beim Rotorspinnen hangt nicht 
allein von der Steuerung der Einzugswalze ab, sondern wird 
beispielsweise auch durch den Unterdruck in der 
Spinnvorrichtung oder durch die Garndrehung beeinflusst. Daher 
kann es leicht vorkoramen, dass die diversen Einf lussgrSBen 
unzureichend abgestimmt sind und die Ausbildung des 
hergestellten Effektgarnes von der vorgegebenen Ausbildung des 
Effektgarnes in unerwunschtem Ausmafi abweicht. Eine 
Veranderung der Spinneinstellungen auf der Basis einer 
visuellen qualif izierenden Oberpriifung des Gams fiihrt oftmals 
zu aufwandigen und sehr zeitraubenden Abstirraimngsvorgangen. 

Es ist Aufgabe der Erf indung, ein Verf ahren vorzuschlagen, das 
die Ubereinstiromung des hergestellten Effektgarnes mit der 
vorgegebenen Ausbildung des Effektgarnes verbessert. 

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren mit den Merkmalen des 
Anspruchs 1 gelost. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der 
Unteransprtiche . 

Durch das erf indungsgemafie Verfahren wird eine Kontrolle der 
Ausbildung des Effektgarnes vorgenommen, die einen Abgleich 
auf der Basis quantif izierter Eigenschaf ten des Effektgarnes 
ermaglicht. Ein Abgleich kann solange erf.olgen, bis eine 
hinreichende Obereinstimmung zu der vorgegebenen Ausbildung 
des Effektgarnes erreicht ist. Das heiflt, es ist gemaft 
vorliegender Erfindung moglich, in mehreren Zyklen das 
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Ergebnis der jeweiligen Veranderung von Parametern zu 
QberprQfen und erneut eine Veranderung einzuleiten. Auf diese 
Weise kann ein Gam erzeugt werden, welches der vorgegebenen 
Ausbildung des Effektgarnes weitgehend entspricht. 

Die Oberprilfung der Obereinstimmung kann. jeweils entweder 
durch statistische Erfassung, insbesondere tabellarische 
Erfassung der Effekte, das heiflt, ihrer Dicke, Lange und 
Verteilung oder auch ihre Darstellung auf einem Bildschirm 
erfolgen. Die Darstellung auf einem Bildschirm kann zum 
Beispiel mittels des Systems Oasys® der Firma Zweigle 
vorgenommen werden. Eine tabellarische Vorgabe in Form einer 
so genannten Eff ekttabelle beschreibt den Rapport des 
Effektgarnes und sei beispielhaft erlautert. Zeilen mit 
Angaben zu als Steg ausgebildeten Abschnitten und mit Angaben 
zu als Effekt ausgebildeten Abschnitten des Effektgarnes 
wechseln sich in der Eff ekttabelle jeweils aufeinander folgend 
ab. Die erste Zeile der Eff ekttabelle enthalt die Angabe einer 
Steglange und der Stegdicke. Die zweite Zeile enthalt die 
Angabe einer Effektlange und einer Effektdicke. Darauf folgt 
wieder eine Zeile mit Steglange und Stegdicke usw.. Nach 
Auflistung aller vorgegebenen Effekte und Stege in der 
vorgegebenen Reihenfolge liegt ein so genannter Garnrapport 
des Effektgarnes vor. Die Summierung aller Steg- und 
Effektlangen der Eff ekttabelle ergibt die Rapportlange . Bei 
der Herstellung des Effektgarnes wird zunachst gemafi der 
Vorgabe der ersten Zeile der vorbeschriebenen Eff ekttabelle 
zum Beispiel ein Steg ausgebildet, anschlieBend ein Effekt 
gemaJi der Vorgabe der zweiten Zeile der Eff ekttabelle, gefolgt 
von einem Steg gemafi der Vorgabe der dritten Zeile usw. bis 
zur letzten Zeile der Eff ekttabelle . Nach der letzten Zeile 
der Effekttabelle beginnt der Zyklus von neuem mit der der 
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ersten Zeile der Ef f ekttabelle. Urn ein so genanntes "Bild" zu 
vermeiden, kann nach mehrmaliger Wiederholung des 
Garnrapportes mit einer unveranderten ersten Zeile ein 
Garnrapport mit veranderter erster Zeile eingeschoben werden. 
Die Veranderung kann zum Beispiel bei der Steglange Oder der 
Effektlange vorgenoramen werden. Als nachster Garnrapport nach 
einer solchen so genannten "Storung" wird dann wieder ein 
Garnrapport mit einer unveranderten ursprunglichen ersten 
Zeile aufgerufen. Der Zyklus wird mit sporadisch 
eingeschobenen "Storungen" solange* wiederholt, bis die 
vorgegebene Garnlange auf der Spule aufgewickelt worden ist. 
Die Ef fektausbildung, die anhand der Auswertung der gemessenen 
Durchmesserwerte bestimmt wird, wird mit der Ef f ektausbildung 
verglichen, die durch die Eff ekttabelle vorgegeben ist. Die 
Dicken und Langen der in der Eff ekttabelle auf gelisteten 
Effekte und Stege bilden dabei SOLL-Werte, deren 
Obereinstimmung mit den gemessenen IST-Werten geprUft wird. 

Die fortlaufende Messung einer Querdimension wie dem 
Durchmesser des Effektgarnes ermoglicht eine Beurteilung 
aufgrund quantif izierter Eigenschaf ten, wodurch gegentiber 
einer lediglich qualif izierenden visuellen Beurteilung der 
Abgleich zielgerichteter und schneller erfolgen kann. Zur 
Anpassung an die vorgegebene Ausbildung des Effektgarnes 
werden VerSnderungen der bisherigen Daten vorgenommen. Die 
Veranderung bestimmter Spinnparameter hat bestimmte 
Auswirkungen auf den Garnquerschnitt . Einige Parameter lassen 
sich selbsttatig verandern. Insbesondere ist dies bei der 
Regelung der Faserzufuhr zur AuflSsewalze mittels Steuerung 
der Einzugswalze moglich. Wenn die Einzugswalze gegentiber der 
Drehzahl, die zur Herstellung eines Stegabschnittes 
eingestellt ist, temporSr schneller umlauft, wird mehr 
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Fasermaterial pro Zeiteinheit zur Bildung des Fadens 
zugeftihrt. Dadurch entsteht ein dickerer Fadenabschnitt bzw. 
ein Effekt. Die Effektdicke sei dabei der Drehzahl der 
Einzugswalze zumindest n&herungsweise proportional. Wird zum 
Beispiel festgestellt, dass die gemessene Effektdicke 
verglichen mit der im Garnrapport vorgegebenen Effektdicke zu 
gering ist, wird die Drehzahl der Einzugswalze entsprechend 
erh6ht. Ist die gemessene Effektdicke dagegen zu gro£, wird 
die Drehzahl der Einzugswalze entsprechend verringert. Wird 
beispielsweise durch die Auswertung der gemessenen 
Durchmesserwerte des Fadens f estgestellt, dass der Effekt zu 
spat beginnt bzw. der vorhergehende Steg zu lang ist und 
dadurch die Lange des Effektes nicht ausreichend ist, kann der 
Beginn der Phase, in der die Einzugswalze schneller dreht und 
damit mehr Fasermaterial zur Auflosewalze fordert, 
entsprechend auf einen friiheren Zeitpunkt gelegt werden. Damit 
wird der Effekt verlangert. Endet der Effekt zu spat und ist 
dadurch zu lang, kann das Ende der Phase, in der die 
Einzugswalze schneller dreht und damit mehr Fasermaterial zur 
Auflosewalze fordert, entsprechend auf einen frtiheren 
Zeitpunkt gelegt werden. Bei Abweichungen der Lage, des 
Dur chines sers und der Lange der Stege wird entsprechend der 
vorbeschriebenen Vorgehensweise bei Effekten verfahren. 

Dem Fachmann sind daneben weitere Ver&nderungsmoglichkeiten 
von Spinnparametern bekannt, die Auswirkung auf den 
Garnquerschnitt haben. So kann durch die VerSnderung der 
Rotordrehzahl die Drehung des Fadens und damit einhergehend 
die Dicke des Fadens beeinflusst werden. Bei einer hoheren 
Drehung wird der Faden mehr eingeschnurt . Auch die Einstellung 
des Unterdrucks in der Spinnvorrichtung hat Einfluss auf die 
Ef fektausbildung und kann als Stellgrdfte fur die 
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Ef fektausbildung genutzt werden. Weitere Einf lussmoglichkeiten 
bietet die Wahl der Drehzahl der Auflosewalze und deren 
Ausbildung, insbesondere deren Garnitur f oder die Auswahl 
weiterer Spinnmittel wie beispielsweise des Spinnrotors. Die 
den Effekt beeinf lussende Auskammleistung der Auflosewalze 
wird sowohl durch die Art der Garnitur als auch durch die 
Umfangsgeschwindigkeit der Auflosewalze bestimmt. Mit einer 
erhohten Drehzahl der Auflttsewalze Oder einer aggressiveren 
Garnitur, die mehr Fasern aus der durch glie Einzugswalze 
zugeftihrten Faservorlage herauslost, lassen sich Schwankungen 
beziehungsweise Veranderungen der Faserzufuhr schneller 
umsetzen. Zumindest die Richtung, in der sich eine Veranderung 
der Spinnparameter auswirkt, ist jeweils bekannt, so dass bei 
einer Abweichung von der vorgegebenen Ausbildung des 
Effektgarns eine Reduzierung der Abweichung vorgenommen werden 
kann. Die Auswirkungen der Veranderung werden durch einen 
erneuten Abgleich daraufhin tiberprtift, ob sie zu einer 
Verminderung der Abweichung gefuhrt hat und ob und 
gegebenenfalls in welcher Richtung weitere Veranderungen in 
einem nachsten Schritt vorzunehmen sind. 

Es sind auch gemafc Anspruchen 2 und 3 Spinneinstellungen zu 
berticksichtigen f die die Grundeinstellung der Maschine 
betreffen, die nicht wie die unmittelbar ef f ektbezogenen Daten 
mit wechselnder Querdimension des Games schwanken. So kann 
zum Beispiel durch die Veranderung des Drehungsbeiwertes die 
Dicke des Garnabschnittes verandert werden. Die den Effekt 
beeinflussende Auskammleistung der Auflosewalze wird sowohl 
durch die Art der Garnitur als auch durch die 
Umfangsgeschwindigkeit der Auflosewalze bestimmt. Werden 
solche Spinneinstellungen in den Abgleichsprozess einbezogen, 
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werden die M6glichkeiten verbessert, schnell zu optimal 
ausgewMhlten bzw. eingestellten Spinnparametern zu gelangen. 

Durch Speichern der Spinneinstellungen nach dem Abgleich ist 
das erneute Herstellen dieses optimierten Games jederzeit 
wieder mbglich, wobei die Reproduzierbarkeit sehr gut ist. 

Die der Rotorspinnmaschine wieder zuzufuhrenden Daten sind fiir 
verschiedene Steuereinrichtungen wirksam. Dement sprechend 
enthalten die Daten Adressen von Steuereinrichtungen, far die 
sie bestimmt sind. Dies ftlhrt beim Herunterladen zur 
bestimmungsgemafien Zuordnung der Daten. Dabei sind auch Daten 
eingeschlossen, die lediglich an einem Display der zentralen 
Steuereinrichtung zur Anzeige gebracht werden. Dies betrifft 
insbesondere Daten, die nicht von der Maschine selbst 
umgesetzt werden konnen. Beispielhaft sei die Auswahl der 
Spinnmittel genannt . 

GemaB Anspruchen 5 bis 12 wird ein Verfahren fur die 
Auswertung der gemessenen Garnwerte zur Bestimmung der Effekte 
durchgefuhrt, mit dessen Hilfe es moglich ist, die Ausbildung 
der hergestellten Effekte zu kennzeichnen und diese Effekte 
mit denen zu vergleichen, die beispielsweise tabellarisch in 
einer Ef f ekttabelle vorgegeben sind. 

Die Veranderung zur Erzielung einer ausreichenden 
Obereinstimmung zwischen der vorgegebenen Ef f ektausbildung und 
der Effektausbildung des hergestellten Gams erfolgt 
vorteilhaft als Regelprozess, der durch. den Einsatz von 
Regelalgorithmen sowie empirisch ermittelten 
Spinneinstellungen in Tabellenform unterstutzt wird. Sowohl 
Regelalgorithmen als auch empirisch ermittelte 
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Spinneinstellungen in Tabellenform dienen einer Verkiirzung des 
Regelprozesses durch zielgerichtete Veranderungen . 

Beim erfindungsgemafien Verfahren wird als Objekt der 
Oberwachung der hergestellte Faden gewahlt. Durch Vergleich 
der Effektausbildung des hergestellten Effektgarns mit der fur 
das Gam vorgegebenen Soll-Ef f ektausbildung wird der Grad der 
Obereinstiinmung beziehungsweise der Abweichung f estgestellt . 
Fur die weitere Garnherstellung werden festgestellte 
Abweichungen von der Soll-Ef f ektausbildung mittels des 
Regelprozesses ausreichend minimiert oder ganz beseitigt. Dem 
Regelprozess liegt dabei die IST-Eff ektausbildung zugrunde. 
Wird dagegen, wie bei bekannten Verfahren, nur die Einhaltung 
der Vorgaben fUr die Zuspeisung von Fasermaterial uberwacht, 
sind damit Nachteile verbunden. Erfolgt die Steuerung der 
Zuspeisung des Fasermaterials , das in Form von Faserbandern 
Oder Vorgarn der Ef f e ktgarnbi ldung zugefQhrt wird, ohne 
Berttcksichtigung der IST-Eff ektausbildung, werden andere 
StSrgroJJen und deren Auswirkung auf die Effektausbildung des 
hergestellten Effektgarns nicht erkannt. 

Dieser Mangel wird beim erf indungsgemaBen Verfahren vermieden. 
Dem Regelprozess liegt dabei die IST-Eff ektausbildung 
zugrunde. Dadurch wird jede durch den Einfluss von Storgroften 
auftretende Abweichung der IST-Eff ektausbildung von der Soll- 
Ef f ektausbildung erkennbar. Auf diese Weise kann ein 
wirkungsvoller Regelprozess durchgefuhrt werden. Bei Anderung 
der Einzugsgeschwindigkeit bei der Zuspeisung des 
Fasermaterials oder der Abzugsgeschwindigkeit des 
hergestellten Effektgarns werden diese beiden 

Geschwindigkeiten so aufeinander abgestimmt, dass als Ergebni 
das Effektbild der Soll-Ef f ektausbildung entspricht . 
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Das erfindungsgemafie Verfahren ist anhand einer 
Rotorspinnmaschine erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Prinzipdarstellung einer Spinnstelle, 

Fig. 2 die Auf loseeinrichtung einer Spinnstelle in 

vereinfachter Prinzipdarstellung in Teilansicht, 

Fig. 3 eine Prinzipdarstellung der Steuerung insbesondere 
von Einzugswalzen einer Rotorspinnmaschine, 

Fig. 4 ein Effektgarn, das durch die Aneinanderreihung von 
Messwerten des Garndurchmessers dargestellt ist und 

Fig. 5 die Prinzipdarstellung eines Garnef fektes. 

Aus der Vielzahl der Spinnstellen einer Rotorspinnmaschine ist 
eine einzelne Spinnstelle 1 . in Seitenansicht gezeigt. An der 
Spinnstelle 1 wird aus einer Faserbandkanne 2 ein Faserband 3 
durch einen so genannten Verdichter 4 in die Spinnbox 5 der 
Rotorspinneinrichtung eingezogen. Die in der Spinnbox 5 
angeordnete Einrichtung zum Vereinzeln der Fasern und deren 
Einspeisung in den Spinnrotor 6 sind aus dem Stand der Technik 
bekannt und deshalb nicht naher erlautert. Angedeutet ist der 
Antrieb des Spinnrotors 6, der aus einem langs der Maschine 
verlaufenden Riemen 7 besteht, mit dem alle Rotoren der an 
einer Langsseite der Spinnmaschine installierten Spinnstellen 
angetrieben werden. Alternativ sind allerdings auch 
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Einzelantriebe der Rotoren moglich. Der Riemen 7 liegt auf dem 
Rotorschaf t 8 des Spinnrotors 6 auf . 

Im Spinnrotor 6 wird der Faden 9 gebildet, der durch das 
Fadenabzugsrohrchen 10 mittels der Abzugswalzen 11 abgezogen 
wird. AnschlieAend passiert der Faden 9 einen Sensor 12, der 
Teil eines so genannten Reinigers 13 zur Qualitatsuberwachung 
des Fadens 9 ist. Zum Erkennen eines Garnfehlers werden die 
gemessenen Durchmesser in Relation zur durchlauf enden ^ 
Fadenlange erf asst. Beim Erkennen eines Garnfehlers wird zum 
Beispiel die Rotation der in Figur 2 dargestellten 
Einzugswalze 27 gestoppt und dadurch eine Fadenunterbrechung 
hervorgerufen. Von einem Fadenfuhrer 14 wird der Faden 9 so 
geftihrt, dass er in Kreuzlagen auf eine Kreuzspule 15 
aufgespult wird. Die Kreuzspule 15 wird von einem 
Spulenhalter 16 getragen, der am Maschinengestell schwenkbar 
gelagert ist. Die Kreuzspule 15 liegt mit ihrem Umfang auf der 
Spultrommel 17 auf und wird von dieser so angetrieben, dass 
der Faden 9 im Zusammenwirken mit dem Fadenfuhrer 14 in 
Kreuzlagen aufgewickelt wird. Die Drehrichtungen der 
Kreuzspule 15 und der Spultrommel 17 sind durch Pfeile 
angedeutet. Der Sensor 12 ist iiber die Leitung 18 mit einer 
lokalen Steuerungseinheit 20 der Spinnstelle verbunden. Die 
Steuerungseinheit 20 ist tlber die Leitung 21 mit einem 
Zentralrechner 22 der Rotorspinnmaschine verbunden. Der 
Schrittmotor 23 der Einzugswalze ist iiber die Leitung 24 mit 
der Steuereinrichtung 25 verbunden. 

Figur 2 zeigt Einzelheiten der Auflosung des Faserbandes 3 in 
Einzelfasern. Das durch den Verdichter 4 eingezogene 
Faserband 3 wird zwischen dem Klemmtisch 26 und der 
Einzugswalze 27 geklemmt und der schnell rotierenden 
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Auflosewalze 28 vorgelegt. Die Einzugswalze 27 ist uber die 
Antriebsverbindung 29 mit dem Schrittmotor 23 verbunden. Der 
Schrittmotor 23 ist uber die Leitung 24 ansteuerbar. Die 
Drehrichtung der Auflosewalze 28 ist durch den Pfeil 30 
angedeutet . 

Der prinzipielle Aufbau einer Einzugswalzensteuerung ist in 
Figur 3 schematisch dargestellt . 

im vorliegenden Beispiel wird der Durchmesser des vorgelegten 
Games gemessen. Alternativ k6nnte beispielsweise mittels 
eines kapazitiven anstelle eines optischen Sensors die 
Gammasse ermittelt werden. Bei der Ermittlung der Garnmasse, 
die ublicherweise der Bestimmung der Garnfeinheit zugrunde 
gelegt wird, wird die Masse eines den Messbereich passierenden 
Gamabschnittes gemessen, wahrend bei der optischen Messung 
ein Durchmessermittelwert innerhalb des Messbereiches bestimmt 
wird. Beide Messungen sind fur die Auswertung der 
Effektausbildung gleichermalien geeignet. Im vorliegenden 
Beispiel wird die Erfindung jedoch anhand der 
Durchmesserbestimmung erlautert. 

Zunachst wird die Ausbildung des Effektgarns in eine 
schematisch dargestellte Eingabeeinrichtung 31 eingegeben oder 
eingelesen und diese Daten an eine Garngestaltungseinheit 32 
ubermittelt. Die ubermittlung wird durch den Pfeil 33 
angedeutet. In der Garngestaltungseinheit 32 werden mittels 
einer Garngestaltungssoftware die fur das Spinnen auf einer 
Rotorspinnmaschine erforderlichen Daten generiert. Diese Daten 
schlielien sowohl die unmittelbar ef f ektbezogenen Daten, die 
mit dem wechselnden Durchmesser des Games schwanken als auch 
weitere die Grundeinstellung der Rotorspinnmaschine 



WO 2005/071150 " 13 " PCT/EP2004/0 14782 



betreffende Daten ein. Dabei handelt es sich beispielsweise um 
die Rotor-, Abzugswalzen- und Auf 15sewalzendrehzahl sowie die 
Auswahl der Spinnmittel . Wahrend letztere vorzugsweise aus 
einer Tabelie abgerufen werden, sind die Drehzahlen durch 
entsprechende Algorithmen zu bestimmen. Diese Algorithmen 
beruhen auf bekannten Zusammenhangen . Dabei handelt es sich 
beispielsweise urn die Bestimmung des Verzugs aus dem 
Verhaltnis der Drehzahlen der Abzugswalzen zur Drehzahl der 
Einzugswalzen oder der Drehungen pro Meter aus der 
Rotordrehzahl zur Abzugsgeschwindigkeit sowie der damit 
verbundenen Einschnurung des Faserverbandes . 

Die in der Garngestaltungseinheit 32 generierten Daten werden 
uber ein Bussystem 34 an eine Zentralsteuereinrichtung 35 der 
Rotorspinnmaschine ubermittelt. Die Obermittlung kann auch 
alternativ mit transportablen Datentragern, wie zum Beispiel 
einer Compact-Flash-Karte, erfolgen. 

, ^v„_„ -:c; i ~t fiber die Datenleitung 36 
Die Zentralsteuereinrichtung 35 ist uoer qi 

mit dem Zentralrechner 22 verbunden. 

Die Steuereinrichtung 25 umfasst die Steuerung von 
beispielsweise 24 Schrittmotoren 23 der jeweiligen 
Einzugswalzen 27 uber Leitungen 24. Alle 24 Spulstellen sind 
gleichartig aufgebaut. Auf die steuereinrichtung 25 ist 
mittels einer Anschlussvorrichtung 39 eine Steuerungskarte 40 
angeschlossen. Die fur die Herstellung von Effektgarn 
erforderlichen Daten zur Steuerung der Schrittmotoren 23 
werden uber ein Bussystem 41 von der 

Zentralsteuereinrichtung 35 an die Steuerungskarte 40 
Ubermittelt. Die Steuerungskarte 40 setzt zur Herstellung von 
Effektgarn die Daten uber Dicke und Lange der Effekte und der 
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Stege unter Anpassung an die iibrigen Spinneinstellungen in 
Steuerdaten fur die Schrittmotore 23 zur Erzeugung der 
Drehbewegung der Einzugswalzen 27 um. 

Ober das Bussystem 42 als Fortsetzung des Bussystems 41 werden 
die ftir die Steuerung der Schrittmotoren der Einzugswalzen 
erforderlichen Daten an weitere nicht dargestellte 
Steuerungskarten, die an Steuereinrichtungen weiterer 
Abschnitte der Rotorspinnmaschine angeschlossen sind, 
iibertragen. Eine der weiteren Steuereinrichtungen ist 
gestrichelt angedeutet. Die weiteren Steuereinrichtungen sind 
wie die Steuereinrichtung 25 aufgebaut, weisen eine gleiche 
Anschlussvorrichtung und eine angeschlossene gleiche 
Steuerungskarte auf. Jede weitere Steuereinrichtung steuert 
jeweils die Spinnstelleneines aus 24 Spinnstellen gebildeten 
Abschnitts der Rotorspinnmaschine. 

Wird der Schrittmotor 23 so angesteuert, dass er schneller 
lauft, transportiert die Einzugswalze 27 mehr Fasermaterial 
Z ur Auflosewalze 28. Dies hat zur Folge, dass pro Zeiteinheit 
raehr Fasermaterial in den Rotor 6 gelangt und der gesponnene 
Faden dicker wird. Die Lange der Dickstelle ist abhangig von 
der Zeitdauer der erh5hten Faserzufuhr. Der Durchmesser der 
Dickstelle ist abhangig von der Geschwindigkeit des 
Schrittmotors 23 beziehungsweise der Einzugswalze 27. 

Ober die Leitung 43 wird vom Zentralrechner 22 ebenfalls die 
Steuereinrichtung 25 angesteuert, wobei uber Steuerbef ehle 
V orgegeben wird, ob die Steuereinrichtung 25 die Herstellung 
von Effektgarn oder die Herstellung von ef f ektf reiera Garn 
steuert - 
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Durch den Sensor 12 wixd das frisch gesponnene Gam 
ausgemessen und die Messwerte an die Garngestaltungseinheit 32 
ttbermittelt, die auch mit einem nicht dargestellten Display 
versehen 1st, urn das aktuelle Effektgarn wiederzugeben Oder 
Abweichungen von der Vorgabe zu quantif izieren. Entspricht das 
Aussehen bzw. die statistische Beschreibung des frisch 
gesponnenen Games nicht der vorgegebenen Ausbildung des 
Effektgarns, sind weitere finderungen vorzunehiaen. Diese 
Anderungen konnen sowohl in der Anderung der Ef fektparameter 
bestehen, die in der Garngestaltungseinheit eingegeben werden 
als auch in der Anderung von Maschinenparametern, die in der 
Regel am Zentralrechner 22 einzugeben sind. Dazu sind 
Steuerverbindungen 44 am Zentralrechner vorhanden, die 
beispielsweise zu einer steuereinrichtung 45 fur die 
Abzugswalzen 11 oder einer Steuereinrichtung 46 fur die 
Spinnrotoren 6 fuhren konnen, wobei die steuereinrichtungen 45 
und 46 beispielsweise durch Frequenzumrichter gebildet sind. 
Ein Display 47 am Zentralrechner zeigt auch die ausgewahlten 
Spinnmittel an, die, wie bereits erwahnt, einen nicht 
unerheblichen Einfluss auf die Ausbildung der Effekte haben. 

Pig 4 zeigt die Darstellung des Effektgarnes als 
Aneinanderreihung von Messwerten. Effekte 48 und Stege 49 sind 
zwar erkennbar, doch sind Beginn und Ende der Effekte 48 sowie 
die Effektdicke bzw. der Ef f ektdurchmesser D E und die Stegdicke 
bzw. der Stegdurchmesser Dst, nicht eindeutig und damit nicht 
ausreichend erkennbar. 

Der Sensor 12 misst fortlaufend den Garndurchmesser D und 
ubermittelt die Messdaten zur Auswertung iiber den 
Zentralrechner 22 an die Garngestaltungseinheit 32. Der 
Garndurchmesser D wird jeweils nach 2 mm Garnlange 
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registriert. Ein Takt reprasentiert eine Messlange von 2 mm 
Garn. In der Darstellung der Fig. 5 ist der Garndurchmesser D 
in Prozent uber die GarnlSnge L G als Kurve 10 dargestellt. Die 
Kurve 50 reprasentiert in der Darstellung der Fig. 5 von links 
beginnend bis zum Punkt 51 den Stegdurchmesser D ST . Ab dem 
Punkt 51 steigt die Kurve 50 an und passiert am Punkt 52 den 
Wert des Grenzdurchmessers D G r. Am Punkt 53 ist die 
vorbestimmte Garnlange L V i seit Erreichen des Punktes 52 
durchgelaufen. Nachdem am Punkt 52 eine Durchmesserzunahme von 
15 % registriert wird und die Oberschreitung des 
Gr enzdur climes sers D GR aber die vorbestimmte L£nge L V i zum 
Beispiel sechs Takte bzw. 12 mm lang anhait, wird der Punkt 52 
als Beginn des Effektes definiert. Die Kurve 50 unterschreitet 
den Grenzdurchmesser D GR am Punkt 54. Die Unterschreitung halt 
bis zum Punkt 55 und somit Qber die vorbestimmte Lange L V 2 an. 
Damit wird der Punkt 54 als Ende des Effektes definiert. Aus 
Beginn und Ende des Effektes zwischen Punkt 52 und Punkt 54 
wird die Effektlange L E ermittelt. Aus den vier gr6fiten 
Durchmessern 56 innerhalb des Effektes wird ein arithmetischer 
Mittelwert gebildet. Dadurch ist die Angabe des 
Effektdurchmessers weitestgehend unabhangig von naturlichen 
Duchmesserschwankungen im Ef f ektbereich. Als Ef f ektdurchmesser 
D E wird dieser arithmetische Mittelwert definiert. 

Der Garnreiniger 37 ermittelt fortlaufend, ob die vom 
Sensor 12 detektierten Durchmesserwerte des Fadens 9 aus einem 
Bereich stammen, der als Steg 49 oder als Effekt 48 definiert 
ist. Die Schwankungsbreite B s bezeichnet den Abstand zwischen 
dem Durchmesser des Effektes 48 und -dem Durchmesser des 
Steges 49. Stammen die Durchmesserwerte des Fadens 9 aus einem 
Bereich, der als Steg 4 9 definiert ist, werden diese 
Durchmesserwerte mit der dem Stegdurchmesser D 3T zugeordneten 
Grenzwerten, dem Grenzwert RG ST o und dem Grenzwert RG STD 
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verglichen. ^Staramen die Durchmesserwerte des Fadens 9 aus 
einem Bereich, der als Effekt 4 8 definiert ist, werden diese 
Durchmesserwerte mit der dem Ef f ektdurchmesser D B zugeordneten 
Grenzwerten, dem Grenzwert RG E0 und dem Grenzwert RG E o 
verglichen. 

Die Grenzwerte sind derart ausgewahlt, dass ihre 
Oberschreitung eine untolerierbare Abweichung bedeutet . Eine 
untolerierbare Abweichung lost eine Veranderung der 
Spinnparameter aus . Wenn beispielsweise ein Effekt nicht die 
richtige Dimension hat, weil die Dicke dieses Effektes zu 
gering ist, wird die Faserzuf iihrung fur die Phase, in der 
dieser Effekt gebildet wird, mittels einer Erhohung der 
Drehzahl der Einzugswalze angehoben und auf diese Weise die 
Abweichung von der vorgegebenen Effektdicke verringert oder 
beseitigt . 

Der Garnreiniger 37 kann so eingerichtet sein, dass alternativ 
entweder nur Abweichungen in Stegbereichen oder nur 
Abweichungen in Ef f ektbereichen berucksichtigt werden, 

Entsprechend der OberprOfung der Durchmesser des Fadens 9 
konnen auch die Steglange und die Effektlange mit vorgegebenen 
Langen verglichen werden, ohne dass ein Oberschreiten von 
Durchmesser grenzwert en vorliegt, und mit Hilfe von 
Langengrenzwerten entschieden werden, ob untolerierbare 
Abweichungen vorliegen. 
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Patentanspriiche : 

1. Verfahren zur Herstellung eines Ef f ektgarnes, bei dem eine 
Effektausbildung vorgegeben wird und aus dieser Daten 
generiert werden, die die gewahlte Effektausbildung 
reprasentieren, und bei dem Spinneinstellungen generiert 
werden, denen diese Daten zugrunde liegen, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das Effektgarn nach seiner Bildung in einer 
Spinnvorrichtung durch eine Sens ore inrichtung gefuhrt 
und mittels der Sensoreinrichtung mindestens einer der 
Parameter Durchmesser und Masse des Effektgarnes fortlaufend 
gemessen wird, 

dass die Messwerte ausgewertet werden und daraus die 
Effektausbildung des hergestellten Gams bestimmt und mit der 
vorgegebenen Effektausbildung verglichen wird und dass die 
Spinneinstellungen solange verandert werden, bis eine 
ausreichende Ubereinstimmung zwischen der vorgegebenen 
Effektausbildung und der Effektausbildung des hergestellten 
Gams erreicht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
die in den Abgleichsprozess einbezogenen Spinneinstellungen, 
die neben den unmittelbar ef f ektbezogenen Daten, die mit der 
wechselnden Querdimension des Games schwanken, auch weitere 
die Grundeinstellung der Spinnmaschine betreffende Daten, wie 
Rotordrehzahl, Auf losewalzendrehzahl und Auswahl der 
Spinnmittel enthalten. 
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
nach Abschluss des Abgleichsprozesses die Spinneinstellungen 
auf einem Speichermedium fur die erneute Herstellung des 

Ef fektgarnes abgelegt werden. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Daten mit Adressen versehen sind und 
an die jeweils ftir die entsprechenden Steueroperationen 
vorgesehenen Steuereinheiten (22, 25, 35, 45, 46) adressiert 
werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Ef f ektbereich dadurch bestimmt wird, dass der 
Beginn des Effektes durch Erfullen eines ersten 
Kriteriums und dass das Ende des Effektes durch Erfullen 
eines zweiten Kriteriums definiert wird, dass zwischen Beginn 
und Ende des Effektes eine festlegbare Anzahl 

grofcter Messwerte ermittelt werden, 

dass aus den ermittelten Messwerten ein Mittelwert 
gebildet wird, der die Querdimension des Effektes 
represent iert, 

und dass aus Beginn und Ende des Effektes die Ef f ektlange 
bestimmt wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daft di< 
Querdimension des Steges D ST ermittelt wird, urn die relative 
Querdimension der Effekte zu bestimmen. 

1. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass zur Bestimmung der Querdimension des Steges D ST zunachst 
ein arithmetischer Mittelwert der Querdimension des Games aus 
einer vorbestimmten Lange Garn als Referenz gebildet wird, 
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dass der Referenzwert von den Einzelwerten der Querdimension 
des Games subtrahiert wird, 

und dass dann die Querdimension des Steges D S t als 
arithmetischer Mittelwert aus alien negativen Werten gebildet 
wird, die benachbart zu anderen negativen Werten gemessen 
wurden. 

8. Verfahren nach einem der Ansprtiche 5, 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Querdimension D B des Effektes als 
Mittelwert aus den vier groBten Querdimensionen zwischen 
Beginn und Ende des Effektes gebildet wird. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass als erstes Kriterium das 

Oberschreiten eines Grenzwertes der Querdimension D G r gilt, der 
um einen definierten Betrag grofler ist als die Querdimension 
des Steges Dst, und dass das Uberschreiten uber eine 
vorbestimmte Garnlange L V i andauert und dass als zweites 
Kriterium das Unterschreiten des Grenzwertes D GR 
gilt und das Unterschreiten uber eine vorbestimmte 
Garnlange L V 2 andauert. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Grenzwert D GR 15 % grofter ist als die Querdimension des 
Steges D S t- 

11. Verfahren nach Anspruch 9 oder 10 dadurch 
gekennzeichnet, dass die vorbestimmte Garnlange dann als 
erreicht angenommen wird, wenn das Kriterium Uber sechs 
aufeinander folgende Messwerte erftillt wird. 
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12. Verfahren nach einem der Anspruche 5 bis 11 dadurch 
gekennzeichnet, dass beim Messen der Que r dimension des Steges 
alle zwei Millimeter ein Messwert erfasst wird. 

13. Verfahren nach einem der AnsprtAche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Veranderung zur Erzielung einer 
ausreichenden Ubereinstimmung zwischen.der vorgegebenen 

Ef f ektausbildung und der Ef f ektausbildung des hergestellten 
Gams als Regelprozess erfolgt, der durch den Einsatz von 
Regelalgorithmen sowie empirisch ermittelten 
Spinneinstellungen in Tabellenform uhterstdfczt wird. 
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in der Anmeldung erwahnt 
das ganze Dokument 

DE 40 41 301 Al (AMSLER-IRO AG, ZUERICH, 

CH) 25. Juni 1992 (1992-06-25) 

in der Anmeldung erwahnt 

Spalte 1, Zelle 7 - Zeile 24 

Spalte 4, Zelle 50 - Spalte 6, Zeile 24; 

Abbildungen 1-5 

DE 197 16 510 Al (N0VIBRA GMBH, 73079 
SUESEN, DE) 22. Oktober 1998 (1998-10-22) 
Spalte 1, Zeile 12 - Spalte 2, Zeile 10; 
Abbildungen 1,2 

-/-- 



1-11 



1-11 



1-11 



HI 



Weitere VerOifentiichungen slnd der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



ID 



Slehe Anhang Patentfamille 



0 Besondere Kategorien von angegebenen VerOffentllchungen 

"A'' Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nlcht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

'E" alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dern Intemationalen 
Anmeldedatum verOffentlicht worden 1st 

"L" Veroffentlichung, die geelgnel 1st, elnen Prlorltatsanspruch zwelfalhaft er- 
schelnen zu lassen, oder durch die das VerOffentlichungsdatum einer 
andsren lm Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soli oder die aus elnem anderen besonderen Grund angegeben ist (wle 
ausgelOhrt) 

"O" VerOffentilchung, die slch auf elne mQndllche Offenbarung, 

eine Benutzung, elne Aussteliung oder andere MaGnahmen bezlent 

"P" Veroffentlichung, die vor dem Intemationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten PrJoritatsdatum verOff entllcht worden 1st 



"T" Spatere Veroffentlichung, die nach dem Intemationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroflentlicht worden ist und mil der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nurzum Verstandnis das der 
Erfindung zugrundeliegenden Prlnzips oder der ihr zugrundetiegenden 
Theorie angegeben 1st 

"X" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dieser Veroffentlichung nlcht als neu Oder auf 
erfinderischerfaHgkeit beruhend betrachtet werden 

'Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nlcht als aul erfinderischerTatlgkelt beruhend betrachtet 
werden, wenn die Ver&tfentlichung rnlt einer oder mehreren anderen 
VerOffentllchungen dieser Kategorie In Verblndung gebracht wird und 
dlese Verblndung fur elnen Fachmann naheliegend ist 
Veroffentlichung, die Mllglied dersetben Patentfamilie Ist 



Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 



8. April 2005 



Absendedatum des Intemationalen Recheichenberichts 



19/04/2005 



Name und Postanschrift der Intemationalen RecherchenbehOrde 
Europalsches Patentamt, P.B. 581 8 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswljk 
Tel. (+31-70) 34O-204O, Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtlgter Bedlensteter 

Henningsen, 0 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 



InternPRhales Aktenzeichen 

PCT/EP2004/014782 



C.(Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie' Bezelchnurtg der VerOllenfltehung, soweit eriorderllch unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspiuch Nr. 



DE 100 26 389 Al (W. SCHLAFHORST AG & CO) 

22. MSrz 2001 (2001-03-22) 

Spalte 4, Zeile 8 - Zeile 47; Abbi ldungen 

1-7 



1-11 
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INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

Angaben zu Veroftentlichungen, die zur selben PatentfamlHe gehCren 



IntemaWnales Aktenzelchen 

PCT/EP2004/014782 



lm Recherchenbericht 
angef Ohrtes Patentdokument 


Datum der 
VerOffentlichung 


Mitglied(er) der 
Patentfamilie 


Datum der 
VerdffenUichung 


DE 4404503 


Al 


29-09-1994 


US 


5509261 A 


23-04-1996 


DE 4041301 


Al 


25-06-1992 


KEINE 






DE 19716510 


Al 


22-10-1998 


KEINE 






DE 10026389 


Al 


22-03-2001 


KEINE 







Formbtatt PCT/1SA/210 (Anhang Patentfamilie) (Januar20D4) 



PATENT COOPERATION TREATY 

PCT 



INTERNATIONAL PRELIMINARY REPORT ON PATENTABILITY 

(Chapter II of the Patent Cooperation Treaty) 
(PCT Article 36 and Rule 70) 



Applicant's or agent's file reference 

WS 2250 PCT 


FOR FURTHER ACTION See Form PCT/IPEA/4 16 


International application No. 

PCT/EP2004/014782 


International filing date (day/month/year) 

29.12.2004 


Priority date (day/month/year) 

21.01.2004 



D02G3/34, D01H13/32 



Applicant 

SAURER GMBH & CO. KG 



1 This report is the. international preliminary examination report, established by this International Preliminary Examining Authority 
under Article 35 and transmitted to the applicant according to Article 36. 

2. This REPORT consists of a lolal of sheets, including this cover shed. 

3. This report is also accompanied by ANNEXES, comprising: 

a. EH (sent to the applicant and to the International Bureau) a total of . she ets, as Allows: 

r— I sheets of the description, claims and/or drawings which have been amended and are the basis fur this report and/or 

□ sheets containing rectifications authorized by this Authority (see Rule 70. 16 and Section 607 of the Administrate 
Instructions). 

I— 1 sheets which supersede earlier sheets, bat which this Authority considers contain an amendment "hat goes beyond 

□ 2 -^closure Z the international application as filed, as indicated in item 4 of Box No. I and the Supplemental 
Box. 

b. □ (sent to the International Bureau only) a total of (indicate type and number of electronic carriers)) 

containing a sequence listing and/or tables 
related thereto, in computer readable form only, a S indicated in the Supplemental Box Relating to Sequence Listing (see 
Section 802 of the Administrative Instructions). ^ , . 



This report contains indications relating to the following items: 

[X] Box No. I Basis of the report 

I I Box No. 11 Priority 

[~| Box No. Ill Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 

I | Box No. IV Lack of unity of invention 

C><D Box No V Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 

° citations and explanations supporting such statement 

I I Box No. VI Certain documents cited 

L J Box No. VII Certain defects in the international application 



Date of submission of the demand 


Date of completion of thi s report 


Name and mailing address of the IPEA/EP 


Authorized officer 

Telephone No. „ 



Form PCT/ll»bA/409 (cover sheet) (January 2004) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY REPORT ON PATENTABILITY 



International application No. 

PCT/EP2004/014782 



Box No. I Basis of the report 



1. With regard to the language, this report is based on the- international application in the language in which it was filed, unless otherwise 
indicated under this item. 



□ This report is hased on translations from the original language into the following language . 
which is the language of a translation furnished for the purposes of: 

I I international search (Rule 12.3 and 23.1(b)) 

I I publication of the international application (Rule 12.4) 

I | international preliminary examination (Rule 55.2 and/or 55.3) 
With regard to the elements of the international application, this report is based on (replacement sheets which have been furnished to the 
receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to in this report as " originally filed and are not annexed to 
this report): 

I I the international application as originally filed/huiiished 
DK1 the description: 



pages 

pages* 

pages* 



1-17 



as originally filed/furnished 



received by this Authority on 
received by this Authority on 



the claims: 
nos . 1-11 



as originally filed/furnished 



nos.* 
nos.* 
nos.* 



as amended (together with any statement) under Article 19 



received by this Authority on 
received by this Authority on 



1X1 the drawings: 

, _ as originally filed/furnished 

sheets 1/5-5/5 

sheets* received by this Authority on . — _ 

shccts * received by this Authority on 

□ a sequence listing and/or any related tables) - see Supplemental Box Relating to Sequence Listing. 

I 1 The amendment s have, resulted in the cancellation of : 

□ the description, pages . 

□ 

I he claims, nos. — — • 

□ the drawings, sheets/figs wm _ ■ 



□ the sequence listing (specify): 

□ any table(s) related to sequence listing (specify): 



[-1 TMs report has been established as if (some of) ,he amendments anncxedto .his report and "^^" ) b "" 
I— J they have been considered to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box iRulc 70.2(c)). 

□ 

the description, pages _ 

□ the claims, nos. . . ■ ~ 

□ the drawings, sheets/figs - ~ 



□ 

the seque nee li sti ng ( specify): 

I I any tablc(s) related to sequence listing (specify): 



If item 4 applies, some or all of those sheets may b e marked "superseded, ' 



horm PCT/IP13A/409 (Box No. 1) (January 2004) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY REPORT ON PATENTABILITY 



Internationa) application No. 

PCT/EP2004/014.782 



Box No. V Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 

citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 



Claims 
Claims 



Claims 1~11 
Claims 



Industrial applicability (IA) claims 1-11 
Claims 



YES 
NO 



YES 
NO 



YES 
NO 



2. Citations and explanations (Rule 70.7) 

1. Reference is made to the following document: 

Dl: DE 44 04 503 Al (W. SCHLAFHORST AG & CO, 41061 
MOENCHENGLADBACH, DE), 29 September 1994 

2. Document Dl, which is considered to be the prior art 
closest to the subject matter of claim 1, discloses the 
following (the references in parentheses are to Dl) : 

A device by means of which an effect yarn can be 
manufactured, wherein an effect is specified and 
used to generate data representing the chosen 
effect, and wherein spinning settings are 
generated on the basis of said data (see column 
3, lines 9 to 18); after being formed in a 
spinning device the effect yarn is guided through 
a sensor device (13) and the sensor device (13) 
continuously measures at least one of the 
parameters "diameter" and "mass" of the effect 
yarn, and the measurements are analysed and the 
effect of the finished yarn is determined and 
compared with the specified effect (see column 3, 
lines 1 to 4, and column 7, lines 24 to 53) . 



Form PCT/IPEA/409 (Box No. V) (January 2004) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY REPORT ON PATENTABILITY 



International opplication No. 

PCT/EP2004/014782 



Box No. V Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 

citations and explanations supporting such statement 

2.1 The subject matter of claim 1 differs from what is 
known from Dl in that the spinning settings are 
adjusted continually until there is sufficient, 
correspondence between the specified effect and the 
effect of the finished yarn, instead of the machine 
being stopped when a fault is registered. 

The subject matter of claim 1 is therefore novel 
(PCT Article 33 (2) ) . 

3. The problem addressed by the present invention can 
thus be seen as that of devising a process which 
improves the degree of correspondence between the 
finished effect yarn and the specified effect. 

3.2 The solution proposed in the characterising part of 
claim 1 is not obvious from any of the documents cited 
in the. search report because none of these documents 
provide a skilled person with enough information to 
enable him to arrive easily at a process as claimed in 
claim 1. 

The claimed solution therefore involves an inventive 
step (PCT Article 33(3)). 

3.3 Claims 2 to 11 are dependent on claim 1 and therefore 
also meet the PCT requirements in respect of novelty 
and inventive step. 



Form PCT/IPEA/409 (Box No. V) (January 2004) 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENAiWa^AUE-DELfl ~ 

REC ' D 2 8 MAR 2006 



WIPO 



GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONAL^ VORLAUFIGER BERICHT UBER DIE 

PATENTIERBARKEIT 

(Kapitel II des Vertrags uber die internationale Zusammenarbeit auf dem Gebiet des Patentwesens) 



PCT 



Aktenzelchen des Anmelders Oder Anwalts 
WS 2250 PCT 



WEITERES VORGEHEN 



slehe Formblatt PCT/1PEA/416 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004y014782 



Internationales Anmeldedatum (Tag/MonaWahr) 
29.12.2004 



Prioritatsdatum (Tag/MonaUfahr) 
21 .01 .2004 



Internationale Patentklassifikation (IPC) ober nationale Kfassifikatlon und IPC 
INV. D02G3/34 D01H13/32 



Anmelder 

SAURER GMBH & CO. KG 



1 . Bei diesem Bericht handelt es sich urn den Internatlonalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der 
internatlonalen vorlaufigen PrQfung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 Obermlttelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieGlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. □ (an den Anmelder und das Internationale Buro gesandt) insgesamt Blatter; dabei handelt es sich urn 

□ Blatter mit der Beschreibung, AnsprOchen undbder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die frtihere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
GrOnden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die Ober den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprQnglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale BQro gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl derbies elektronischen Datentrager(s) 

angeben) , der/die ein Sequenzprotokoll undfoder die dazugehorigen Tabellen enthalt/enthalten, nur in 
elektronischer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 802 der 
Verwaltungsvorschriften). 



4. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 





Feld 


Nr. 


□ 


Feld 


Nr. 


□ 


Feld 


Nr. 


□ 


Feld 


Nr. 




Feld 


Nr. 


□ 


Feld 


Nr. 


□ 


Feld 


Nr. 


□ 


Feld 


Nr. 



Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens Ober Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkert 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

BegrQndete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefQhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Elnrelchung des Antrags 



23.04.2005 



Datum der Fertlgstellung dieses Berichts 



28.03.2006 



Name und Postanschrift der mit der Internationalen vorlaufigen 
PrQfung beauftragten Behorde 

Europaisches Patentamt - P.B. 581 8 Patentlaan 2 

.JJA NL-2280 HV Rljswijk - Pays Bas 
Ofj) Tel. +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo nl 

^ Fax: +31 70 340 - 3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Henningsen, O 

Tel. +31 70 340- 



(P) 



Formblatt PCT/1PEA/409 (Deckblatt) (April 2005) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004A)14782 



Feld Nr. I Grundlage des Berichts 

1. Hinslchtlich der Sprache beruht der Bericht auf der internatlonalen Anmeldung in der Sprache, In der sie 
eingerelcht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

□ Der Bericht beruht auf einer Obersetzung aus der Orlginalsprache in die folgende Sprache, 

bei der es sich urn die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ Internationale Recherche (nach Regeln 12.3 und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der international Anmeldung (nach Regel 12.4) 

□ Internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 und/oder 55.3) 

2. Hinslchtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmefdeamt aufeine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgeiegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprungiich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 



Beschreibung, Seiten 

1-17 in der ursprungiich elngerelchten Fassung 

AnsprQche, Nr. 

1-11 In der ursprungiich elngerelchten Fassung 

Zeichnungen, Blatter 

1/5-5/5 In der ursprOnglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehdrigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. □ Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung: Seite 

□ AnsprQche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben}: 



4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt In der ursprungiich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieaer Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen we r den . 



Formblatt PCT/1PEA/409 (Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER BERICHT 
UBER DIE PATENTIERBARKEIT 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/014782 



Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-11 

Nein: Anspruche 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1 -1 1 

Nein: Anspruche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-11 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 



Formblafl PCT/IPEA/ 409 (Jan uar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/01 4782 



1 . Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : DE 44 04 503 A1 (W. SCHLAFHORST AG & CO, 41 061 
MOENCHENGLADBACH, DE) 29. September 1994 



2. Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

Eine Vorrichtung womit ein Effektgarn hergestellt werden kann, bei dem eine 
Effektausbildung vorgegeben wird und aus dieser Daten generiert werden, die die 
gewahlte Effektausbildung reprasentieren, und bei dem Spinneinstellungen generiert 
werden, denen diese Daten zugrunde liegen (Siehe Spalte 3 Zeile 9-1 8), 
wobei das Effektgarn nach seiner Bildung in einer Spinnvorrichtung durch eine 
Sensoreinrichtung (13) gefuhrt und mittels der Sensoreinrichtung (1.3) mindestens 
einer der Parameter Durchmesser und Masse des Effektgarnes fortlaufend 
gemessen wird, und wobei die Messwerte ausgewertet werden und daraus die 
Effektausbildung des hergestellten Gams bestimmt und mit der vorgegebenen 
Effektausbildung verglichen wird (Siehe Spalte 3 Zeile 1-4 , Spalte 7 Zeile 24-53) 

2.1 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten D1 
dadurch dass die Spinneinstellungen solange verandert werden, bis eine 
ausreichende Obereinstimmung zwischen der vorgegebenen Effektausbildung und 
der Effektausbildung des hergestellten Gams erreicht wird, statt die Maschine zu 
stoppen wenn ein Fehler registriert wird. 

Demzufolge ist der Gegenstand des Anspruch 1 der Anmeldung neu im Sinne von 
Artikel 33(2) PCT. 

3. Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann darin gesehen werden, 
ein Verfahren zu verwirklichen, das die Obereinstimmung des hergestellten 
Effektgarnes mit der vorgegebenen Ausbildung des Effektgarnes verbessert 

3.2 Die im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 der Anmeldung fur diese Aufgabe 
vorgeschlagene Losung, wird von keinem der im Recherchenbericht zitierten 



Formblatt PCT/Belblatt/409 (Blatt 1) (EPA-Januar 2004) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
BERICHT ZUR PATENTIERBARKEIT 
(BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/01 4782 



Dokumente nahegelegt, weil diese nicht genugend genaue Hinweise fur den 
Fachmann offenbaren auf Basis welche Er ohne weiteres zu einem Verfahren nach 
Anspruch 1 gelangen wurde. 

Diese Losung beruht somit auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT) 

Die Anspriiche 2-1 1 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfiilien damit ebenfalls die 
Erfordemisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt2) (EPA-Januar 2004) 



VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENAR 
VfcK l hmu udc QEBIET DES PATENTWESENS 



Absender: INTERNATIONALE RECHERCHENBEHORDE 



An: 



AUF DEM 

RECD t 5 APR 2005 



PCTl 



siehe Formular PCT/1SA/220 



SCHRIFTLICHER BESCHEID DER 
INTERNATIONALEN 
RECHERCHENBEHORDE 

(Regel 43b/s.1 PQT) 



Aktenzeichen des Anmelders oder Anwalts 

siehe Formular PCJ/\SAJ220 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/014782 

Internationale Patentklasslfl Ration (IPK) oder nationals Klassifikation und IPK 

D02G3j34, D01H13/32 



Absendedatum 

(TagMonat/Jahr) siehe Formular PCT/ISA51 0 (Blatt 2) 



WEUEBES VORGEHEN 

siehe Punkt2unten 



Internationales Anmeldedatum (TagMonat/Jahr) 
29.12.2004 



Prioritatsdatum (TagMonaWahr) 
21 .01 .2004 



Anmelder 

SAURER GMBH & CO. KG 



Dieser Bescheid enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 
Grundlage des Bescheids 

KeinI Erstellung eines Gutachtens Ober Neuheit. erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung , ^ ^H^h^nTatiakeit 

Begldete Festste.lung nach Rege. 436/s.1(a,(i) hinsichtl.ch der Neuhert. der emnderlschen Tatigke* 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erk.arungen zur Stutzung dieser Feststeliung 
Bestimmte angefiihrte Unterlagen 
Bestlmmte Mangel der internationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemeikungen zur Internationalen Anmeldung 

■>. WE1TERES VORGEHEN . ... 

Wirt ein Antrag auf Internationale vorlauf ige . PrtHung geste.ft so girt dieser BescheW ^^SSiS^M 
m t de inTematlonalen vorlaufigen ^^''f^^M^pS^ mternationale Buro nach Regel 66.1bis b) 

Wenn dieser Bescheid wie oben vorgeseher, als schnfaicher ^fj^m !Ta! A F^m^Ac?"sA^20 Sb^esandt 

s^o?^^ 

rchnftl^he Stellungnahme und, wo dies angebracht 1st, Anderungen e.nzure.cnen. 
Weitere Optlonen siehe Formblatt PCT/ISAE20. 
3. Nahere Elnzelhelten siehe die Anmerkungen zu Formblatt PCT/ISA/220. 
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Feld Nr. 1 


□ 


Feld Nr. II 




Feld Nr. Ill 


□ 


Feld Nr. IV 




Feld Nr. V 


□ 


Feld Nr. VI 


□ 


Feld Nr. VII 


□ 


Feld Nr. VII 



Name und Postanschrift der m'rt der internationalen 
Recherchenbehorde 

Europaisches Patentamt - P.B. 581 8 Patentlaan 2 
NL-2280 HV Rijswijk - Pays Bas 
Tel +31 70 340 - 2040 Tx: 31 651 epo ni 
Fax: +31 70 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 

Henningsen, O 

Tel. +31 70 340-2947 



KJ 



Formblatt (PCT7ISA/237) (Deckblatt) (Januar 2004) 



SCHRIFTLICHER BESCHEID DER '^SSSSSloi^^ 
INTERNATIONALEN RECHERCHEBEHORDE 4782 



Feld Nr. I Grundlage des Beschelds . : — 

internationalen Recherche eingereicht worden .st (gemaS Regeln 12.3 und 23.1 b)). 
worden: 

a. Art des Materials 

□ Sequenzprotokoll 

□ Tabelle(n) zum Sequenzprotokoll 

b. Form des Materials 

□ in schriftlicher Form 

□ in computerlesbarer Form 

c. Zeitpunkt der Einreichung 

□ in der eingereichten internationalen Anmeldung enthalten 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht 

□ bei der Behorde nachtraglich fur die Zwecke der Recherche eingereicht 

3. □ Wurden mehr als eine Version Oder Koph^ ^SSS^ 

bzw. nicht uber sie hinausgeht, vorgelegt worden. 

4. Zusatzliche Bemerkungen: 



Formblatt PCT/1SA/ 237 (Januar 2004) 




Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/01 4782 




Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit ^' Anspruche 1-11 



Nein: Anspruche 



Erfinderische Tatigkeit 



Ja: Anspruche 
Nein: Anspruche 



1-11 



Gewerbliche Anwendbarkeit Ja: Anspruche: 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 



Formblatt PCT/SA/ 237 (Januar 2004) 



SCHRIFTLICHER BESCHEID 
DER INTERNATIONALEN 
RECHERCHEBEHORPE (BEIBLATT) 



Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP2004/014782 



1 . Es wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : DE 44 04 503 A1 (W. SCHLAFHORST AG & CO, 41061 
MOENCHENGLADBACH, DE) 29. September 1994 



2. Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart (die Verweise in Klammern 
beziehen sich auf dieses Dokument): 

Eine Vorrichtung womit ein Effektgarn hergestellt werden kann, bei dem eine 
Effektausbildung vorgegeben wird und aus dieser Daten generiert werden, die die 
gewahlte Effektausbildung reprasentieren, und bei dem Spinneinstellungen generiert 
werden, denen diese Daten zugrunde liegen (Siehe Spalte 3 Zeile 9-18), 
wobei das Effektgarn nach seiner Bildung in einer Spinnvorrichtung durch eine 
Sensoreinrichtung (13) gefuhrt und mittels der Sensoreinrichtung (13) mindestens 
einer der Parameter Durchmesser und Masse des Effektgarnes fortlaufend 
gemessen wird, und wobei die Messwerte ausgewertet werden und daraus die 
Effektausbildung des hergestellten Gams bestimmt und mit der vorgegebenen 
Effektausbildung verglichen wird (Siehe Spalte 3 Zeile 1-4 , Spalte 7 Zeile 24-53) 

2.1 Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten D1 
dadurch dass die Spinneinstellungen solange verandert werden, bis eine 
ausreichende Ubereinstimmung zwischen der vorgegebenen Effektausbildung und 
der Effektausbildung des hergestellten Gams erreicht wird, statt die Maschine zu 
stoppen wenn ein Fehler registriert wird. 

Demzufolge ist der Gegenstand des Anspruch 1 der Anmeldung neu im Sinne von 
Artikel 33(2) PCT. 

3. Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann darin gesehen werden, 
ein Verfahren zu verwirklichen, das die Ubereinstimmung des hergestellten 
Effektgarnes mit der vorgegebenen Ausbildung des Effektgarnes verbessert 

3.2 Die im kennzeichnenden Teil des Anspruchs 1 der Anmeldung fur diese Aufgabe 
vorgeschlagene Losung, wird von keinem der im Recherchenbericht zitierten 



Formblatt PCT/ISA/237 (Beiblatt) (Blatt 1) (EPA-Januar 2004) 



SCHRIFTLICHER BESCHEID lnternationa.es Aktenzeichen 

DER INTERNATIONALEN prT/EP2004/01 4782 

RFr.HERCHEBEH6RDE (BEIBLATT) . POT/EPZOW/Oi A/d 

Dokumente nahegelegt, weil diese nicht genugend genaue Hinweise , Mr den 
Fachmann offenbaren auf Basis welche Er ohne weiteres zu e.nem Verfahren nach 
Anspruch 1 gelangen wurde. 

Diese Losung beruht somit auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT) 

3 3 Die Anspruche 2-1 1 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenf alls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfindensche Tatigkert. 



Formblatt PCT/ISA/237 (Beiblatt) (Blatt 2) (EPA-Januar 2004) 



